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Solflux
Istruzioni d’uso

Descrizione
Decappante in pasta e saldatura per saldatura di leghe non-prezio-
sa o saldature mista.

Applicazione
Saldature di elementi non preziosi. Estensione di scheltrati, posa di 
ritenzioni ecc. Saldatura mista, per es. saldatura di attacchi oro o 
acciaio, elementi secondari fresati su scheletrati. Saldatura di fusio-
ni di raccordo in metallo su scheletrati. Lavori ortodontici.

Nota
La saldatura Solchrom non è indicata per la saldatura con punta-
trice elettrica.
Per questa tecnica consigliamo di utilizzare la saldatura  
(acciaio) 800.
Importante Durante la saldatura mista oro / acciaio, occorrerà 
rispettare il solidus  della lega preziosa, che dovrà essere almeno 
980 °C. Nel caso in cui il solidus della lega è troppo basso, proce-
dere in due tempi:
– �Stagnatura dello scheletrato con Solchrom
– �Mettere in rivestimento e saldare con una saldatura aurea com-

patibile con la lega preziosa.

Modo d’uso
  1. �Preparare accuratamente le superfici da saldare che dovranno 

essere prive di ossido o di residui di cera.
  2. �Evitare di assemblare i pezzi con cera collante.
  3. �Realizzare un blocco di saldatura in modo di assicurarne la 

stabilità (Solvest MP) e di permettere una buona diffusione 
del calore. Le zone da saldare saranno libere da rivestimento. 
Lasciare indurire il blocco per 15 minuti.

  4. �Eliminare la cera con acqua bollente. Sgrassare, se necessario, 
con cotone imbevuto di benzina.

  5. �Applicare con uno strumento un poco di Solflux sulle superfici 
da saldare prima di ogni azione termica sul lavoro.

  6. �Per la saldatura utilizzare un cannello propano-ossigeno (per 
ex.: Météor MP – con lancia L oppure Météor Micro con gli 
aghi per lavori molto fini).

  7. �Gli elementi saranno preriscaldati solo col cannello, mai nel 
forno.

  8. �Con un preriscaldo ideale Solflux si spande formando uno 
strato rosso chiaro uniforme sulla superficie da saldare. Non 
rimane che applicare la saldatura Solchrom precedentemente 
immersa nel Solflux.

  9. �Dopo la saldatura, immergere per qualche minuto il lavoro in 
acqua tiepida per facilitare la dissoluzione del Solflux.

10. �Terminare e lucidare seguendo il metodo abituale.

Consigli di prudenza
Non resprare il fumi.

R22 Nocivo per ingestione.
R38 Irritante per la pelle.
S2 Conservare fuori della portata dei bambini.
S26 In caso di contatto con gli occhi, lavare immediatamente e 
abbondantemente con acqua e consultare un medico.
S37/39 Usare guanti adatti e proteggersi gli occhi / la faccia.

Disponibilità
08051182 Solflux, 7g

Tossico Corrosivo

R25  Tossico per ingestione.
R34  Provoca ustioni.
R38  Irritante per la pelle.
R60  Può ridurre la fertilità.
R61  Può danneggiare i bambini non ancora nati.
S23  Non respirare i aerosoli.
S26  In caso di contatto con gli occhi, lavare immediatamente e 
abbondantemente con acqua e consultare un medico.
S36/37/39  Usare indumenti protettivi e guanti adatti e proteggersi 
gli occhi / la faccia.
S45  In caso di incidente o di malessere consultare immediata-
mente il medico (se possibile, mostrargli l’etichetta).
S53  Evitare l’esposizione – procurarsi speciali istruzioni prima 
dell’uso.

Contiene:  
Acido borico, composti di potassio, bifluoruro de potasio


