Solflux

Instrucciones de uso

Descripcion
Soldadura y decapante en pasta para el soldado de materiales no
preciosos 0 mixtos.

Utilizacion

Extension de esqueléticos, aumento de retenciones, etc. Soldadu-

ras mixtas, por ej. soldado de ataches de oro oacero, fresado de

elementos secundarios sobre el esquelético. Soldaduras de fusion

para el empalme de metales. Trabajos de ortodoncia.

iAtencion! La soldadura Solchrom no esta indicada para soldar

por medios electrénicos. Para esta técnica recomendamos usar la

soldadura acier 800.

Importante: En el soldado mixto oro/acero, tenga cuidado y respe-

te el punto de fusién de la aleacion preciosa. Esta deberé estar por

lo menos entre 865-935°C (1590°F-1725°F)

Si el punto de solidificacion es muy bajo, proceda en dos tiempos.

— Recubra las partes a soldar con Solchrom.

— Revestir y soldar con una soldadura para oro compatible con la
aleacion preciosa.

Toxico Corrosivo

Contiene:
Acido borico, compuestos de potasio, bifluoruro de potasio

R25 Téxico por ingestion.

R34 Provoca quemaduras.

R38 lrrita la piel.

R60 Puede perjudicar la fertilidad.

R61 Riesgo durante el embarazo de efectos adversos para el feto.
S23 No respirar los aerosoles.

S26 En caso de contacto con los ojos, lavense inmediata y abun-
dantemente con agua y acldase a un médico.

S36/37/39 Usense indumentaria y guantes adecuados y protec-
cion para los ojos/la cara.

S45 En caso de accidente o malestar, acidase inmediatamente al
médico (si es posible, muéstresele la etiqueta).

S53 Evitese la exposicién — recabense instrucciones especiales
antes del uso.
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Modo de empleo

1. Limpiar bien las partes a soldar, estas no deben tener ninglin
residuo de oxido.

2. Juntar los elementos a soldar. No usar cera pegajosa.

3. Confeccione el modelo a soldar asegurando su estabilidad
(Solvest MP), permitiendo asl una buena difusién del calor, las
zonas a soldar estaran libres de revestimiento. Dejar que alcan-
ce su rigidez durante 15 minutos.

4. Eliminar los restos de cera con agua caliente. Si fuera necesa-
rio, desengrasar con un algodén embebido en benzina.

5. Con la ayuda de un instrumento aplicar un poco de Solflux
sobre las superficies a soldar antes de realizar cualquier proce-
dimiento en el que se necesite calor.

6. Para el soldado usar un soplete propano-oxigeno (por. Ej.:
Météor MP — con la boquilla L o Météor Micro con las agujas
para soldar trabajos muy finos). Las partes seran precalentadas
Unicamente con el soplete, jamas en el horno.

7. Con un precalentamiento ideal, Solflux se expande en forma de
una capa roja clara y uniforme sobre la superficie a soldar. En
este momento aplicar la soldadura Solchrom después de sumer-
girla en Solflux.

8. Después del soldado, dejar reposar algunos minutos, el trabajo,
en agua tibia, con el fin de ayudar a una mejor disolucién del
Solflux.

9. Acabar y pulir siguiendo métodos habituales.

Precauciones aconsejables
No respirar los humos.

R22 Nocivo per ingestion.

R38 Irrita la piel.

S2 Conservar fuera del alcance de los nifos.

S26 En caso de contactocon los ojos, lavese inmediatamente con
abundante agua. Consulte un médico.

S$37/39 Usar guantes adecuados y proteccién para los ojos/

la cara.
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