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Gebrauchsanweisung Legierungen
Opticast, Aurofluid 2 PF, Pontor MPF, Neocast 3, Protor 3,
Aurofluid 3

1 Anwendungsbereich der Gebrauchsanweisung
Diese Gebrauchsanweisung gilt fur die unter Abschnitt 29 erfassten Produkte. Mit Erscheinen dieser Gebrauchsanweisung verlieren alle friiheren
Ausgaben ihre Gultigkeit. Fir Schaden, die durch Nichtbeachtung dieser Gebrauchsanweisung entstehen, lehnt der Hersteller jede Haftung ab.
2 Handelsname
Siehe Abschnitt 29.
3 Bestimmungsgemasse Verwendung
Die Produkte sind fur prothetische Versorgungen und zur Unterstiitzung von Verfahren in der Zahnklinik oder im Labor bestimmt.
4 Erwarteter klinischer Nutzen
Wiederherstellung der Kaufunktion und Verbesserung der Asthetik.
Der Kurzbericht Gber Sicherheit und klinische Leistung (Summary of safety and clinical performance, SSCP) fiur die in dieser Gebrauchsanwei-
sung erfassten implantierbaren Produkte, ist auf unserer Website verfigbar und unter dieser Adresse zuganglich: www.cmsa.ch/docs.
5 Produktbeschreibung
Diese Gruppe der nicht aufbrennféhigen, hoch goldhaltigen Legierungen beinhaltet Legierungen mit unterschiedlichen mechanischen und physi-
kalischen Eigenschaften. Deshalb ist ein breiter Anwendungsbereich mdglich. So eignen sich Legierungen vom Typ 2 (hohe Festigkeit) besonders
fur Inlays und Briicken mit kurzer Spannweite. Jene vom Typ 4 (extrahohe Festigkeit) wurden insbesondere fir Bricken mit grosser Spannweite,
fur Frasarbeiten sowie fur Arbeiten, die mit Konstruktionselementen kombiniert sind, entwickelt. Diese Legierungen lassen sich problemlos I6ten
und eignen sich fur die Angusstechnik. Sie sind selbstaushartend, wenn sie im Zylinder oder Létblock langsam auf Raumtemperatur abgekunhit
werden. Es erlbrigt sich deshalb eine zusatzliche thermische Behandlung.
6 Indikationen
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Aurofluid 2 PF 2 [ ] ] u
Pontor MPF 4 u ] u u u u
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Y-Kronen o kleine Spannweiten
d e q f
QUO0R  Briicken % Frasarbeiten U Klammern, kleine und
. "' grosse Spannweiten grosse Verbinder
7 Kontraindikationen
— Patientinnen und Patienten, die aus gesundheitlichen Griinden die regelmassig notwendigen Kontrolltermine nicht einhalten kdnnen.
— Patientinnen und Patienten mit Bruxismus oder anderen parafunktionellen Gewohnheiten.
— Patientinnen und Patienten mit Allergien auf im Produkt verwendete Werkstoffe, siehe Abschnitt 19.
— Bestehende Mundsituation der Patientinnen und Patienten, die keine korrekte Anwendung der Produkte ermdglicht.
8 Kompatible Produkte

Lote und Laserschweissdrahte

Legierungen Lote Laserschweissdraht

Hauptlot Zweitlot
Opticast S.G 810 S.G 750 LW N°5
Aurofluid 2 PF S.G 810 S.G 750 LW N° 5
Pontor MPF S.G 810 S.G 750 LW N° 5
Neocast 3 S.G 810 S.G 750 LW N° 5
Protor 3 S.G 810 S.G 750 LW N° 5
Aurofluid 3 S.G 810 S.G 750 LW N° 5
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Fur die Herstellung des fertigen Zahnersatzes werden, nebst den unter Abschnitt 29 erfassten Produkten, verschiedene Erzeugnisse des allge-
meinen Laborbedarfs bendtigt. Untenstehend eine Auswahl an Materialien, welche Cendres+Métaux SA im Portfolio anbietet.

08052138  Polyurock Kit 08055014  Livento® invest Pulver (50 x 100 g)
08052135  Polyurock Catalyst 083739 Livento® invest Flussigkeit (1000 ml)
08052137  Polyurock Mixer 08052160  uniVest® Plus Pulver (30 x 150 g)
08052149  ABF Wax Universal 08052161  uniVest® Plus Flussigkeit (1000 ml)
08052150  ABF Wax Creativ light 08052162  uniVest® Rapid Pulver (30 x 150 g)
08052151  ABF Wax Creativ dark 08052163  uniVest® Rapid Flissigkeit (1000 ml)
08052154  ABF Wax Special 080181 CM-Létmasse (4 kg)

08052148 ABF Wax Margin 080229 CM-Létpaste

08052153  ABF Wax Position 08052307  Legabril Diamond (50 g)

08052152  ABF Wax Tecno

9 Qualifizierung der Fachperson

Fachkenntnisse in der professionellen Zahnheilkunde bzw. Zahntechnik werden vorausgesetzt. Die aktuelle Gebrauchsanweisung muss standig
verfugbar sein und vor der ersten Anwendung vollstandig gelesen und verstanden werden. Die Anfertigung von Zahnersatz und dessen Wartung
darf nur von qualifizierten Fachkraften durchgefihrt werden.

Wichtige Information fiir die Fachperson

BH
AN Warnsymbol fiir erhdhte Vorsicht
10

Verordnung
Die Bundesgesetze der USA verbieten den Gebrauch durch oder Verkauf an nicht lizenzierte Zahnarztinnen und Zahnarzte.

1" Nebenwirkungen

/A Bei Patientinnen und Patienten mit Allergien respektive bei Verdacht auf Allergien auf im Produkt verwendete Werkstoffe (siehe Abschnitt 19) darf
dieses Produkt nicht verwendet werden, respektive nur nach vorheriger allergologischer Abklarung.
Hilfsinstrumente kdnnen Nickel enthalten.
Bei sachgemasser Anwendung sind Nebenwirkungen auszuschliessen.

12 Warnhinweise

AN Magnetresonanz(MR)-Umgebung
Das Produkt wurde nicht in Hinblick auf Sicherheit und Kompatibilitat in der MR-Umgebung bewertet.
Das Produkt wurde nicht auf Erwarmung und Migration in der MR-Umgebung getestet.

13 Allgemeine Hinweise
N/A
14 Vorsichtsmassnahmen

— Das Mischen von verschiedenen Legierungen oder ahnlichen Legierungstypen untereinander ist nicht zulassig!
— Beim Giessen abgedunkelte Schutzbrille und Schutzhandschuhe tragen.
— Beim Beizen Schutzbrille, sdurefeste Handschuhe und Atemschutzmaske tragen.

13 — Die Produkt-Komponenten werden unsteril geliefert. Flr weitere Informationen siehe Abschnitt 16 «Aufbereitung».
— Tragen Sie zu |hrer eigenen Sicherheit immer geeignete Schutzkleidung. Insbesondere beim Beschleifen empfehlen wir das Tragen einer
Schutzbrille und Staubschutzmaske sowie den Einsatz einer Absauganlage.

15 Einmalgebrauch

Produkte, welche fiir den Einmalgebrauch bestimmt und entsprechend mit «single-use» gekennzeichnet sind, unterliegen wahrend ihres Einsat-
zes einer gewissen Belastung, erhéhtem Verschleiss, bis zum Verlust ihrer Funktionalitat.

YiN Die mehrfache Anwendung der mit «single use» gekennzeichneten Produkte wurde nicht getestet. Sie kann die Sicherheit, Funktion und Leistung
der Produkte beeintrachtigen sowie das Risiko einer Infektionsubertragung erhéhen.

16 Aufbereitung

13 Die prothetische Arbeit einschliesslich aller Systemkomponenten muss vor jedem Arbeitsschritt gereinigt, desinfiziert und gegebenenfalls sterili-
siert werden.
Werkstoffe aus Metalllegierungen, Hochleistungspolymeren (Pekkton®) und Keramiken sind fir die Dampfsterilisation geeignet. Mit Ausnahme
von Pekkton® eignen sich Komponenten aus Kunststoffen nicht fiir die Dampfsterilisation.
Beachten Sie bei der Auswahl eines Desinfektions- und Sterilisationsprozesses die verdéffentlichten nationalen Leitlinien und die Gebrauchsanwei-
sung «Aufbereitung chirurgischer und prothetischer Produkte» (www.cmsa.ch/docs).

17 Anwendungsbereich
Festsitzender und abnehmbarer Zahnersatz.

18 Vorgehensweise

18.1 Modellieren

Ubliche Modellationstechnik fiir die Geriist-Herstellung. Minimaldicke des Wachses 0.4mm. Bei Briickenarbeiten muss beachtet werden, dass die
Verbindungsstellen einen Querschnitt von mindestens 6-9mm? aufweisen. Durch das Modellieren von Girlanden oder inlayférmigen Verstarkun-
gen im palatinalen Bereich kann die Stabilitat noch zusatzlich erhoht werden. Das Anbringen von Luftabzugskanalen und Kuhlrippen verbessert
das Gussresultat.
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18.2  Gusskanile
Es kann sowohl direkt (& 3.5 mm Wachsdraht) wie auch indirekt mit Querbalken (& 5.0 mm) angestiftet werden. Die Zuflihrungen zu den Zwi-
schengliedern sollten ca. @ 4 mm betragen.
Massive Kronen- und Briickenanteile konnen durch Kihlrippen (ca. @ 1.0 mm) in der Gussqualitat verbessert werden. Dabei sollen die Wachs-
objekte ausserhalb des thermischen Zentrums, d.h. nahe der Zylinderwand und ungefahr 5 mm vom oberen Zylinderende entfernt liegen. Fir
Einzelkronen und Briicken bis max. 3 Elemente empfiehlt sich der Ringgusskanal, welcher eine optimale Position der Elemente im Zylinder und
dadurch eine gesteuerte Abkuhlung gewahrleistet.
18.3 Einbetten
Stahlzylinder fur eine ungehinderte Expansion der Einbettmasse mit Einlegestreifen auskleiden.
Fir diesen Legierungstyp sind folgende Einbettmassen von Cendres+Métaux geeignet:
uniVest Plus: Universelle phosphat-gebundene, graphit- und gipsfreie Einbettmasse
uniVest Rapid: graphitfreie, phosphatgebundene Einbettmasse
Livento® invest: Spezial-Einbettmasse fir Lithium-Disilikat- und sonstige Presskeramiken. Herstellung von feuerfesten Stimpfen. Metallguss-
technik.
13 Schnellgusstechnik: Die Verwendung von ausbrennbaren Kunststoffteilen kann zu Abplatzungen in der Einbettmasse fiihren.
18.4 Vorwarmen
Die spezifischen Daten der Einbettmasse (Abbindezeit etc.) sind zu beachten. Die Vorwarmetemperatur muss je nach Muffelgrosse 20 — 45 min
gehalten werden.
Vorwarmen Tiegel Giesstemperatur
°c °C
Opticast 650 000 1035-1085
Aurofluid 2 PF 630-680 000 1110-1160
Pontor MPF 630-680 0060 1090-1140
Neocast 3 650 0060 1020-1070
Protor 3 700 0060 1040-1090
Aurofluid 3 630-680 0060 1010-1060
@ = Graphittiegel
@ = Universal-Keramik-Schmelzmulde
© = Glaskohlenstofftiegel
13 Wiederverwendung der Legierung
Nur einwandfrei gereinigte, mit Aluminiumoxid gestrahlte Gusskanale und Gusskegel verwenden und mindestens s Neumaterial zugeben.
18.5 Giessen
Beachten Sie bitte die Giesstemperatur der Legierung. Die Legierung kann mit den herkdbmmlichen Giessanlagen geschmolzen werden. Die emp-
fohlenen Druckverhaltnisse Propan (0.5 bar) / Sauerstoff (1.0 bar) auf dem Brenner vor dem Giessen prifen und einstellen. Nur so kann eine fur
den Guss entscheidende neutrale Flamme eingestellt werden, ohne Gas- und Sauerstoffiberschuss. Vor dem Aufschmelzen eine Prise Schmelz-
pulver beigeben. Bei widerstandsbeheizten Gussgeraten die Legierung erst beigeben, wenn Ofen und Tiegel die Giesstemperatur erreicht haben.
Schmelzpulver: kristallisierte Borsaure.
Empfohlene Giessverfahren (nicht bindend)
Flamme Vakuum-Druckguss mit Zentrifugalguss mit elektrisch | Hochfrequenz Induktion Hochfrequenz Induktion unter
Propangas/ elektrisch beheiztem Wider- beheiztem Widerstandsofen atmosphérisch Schutzgas
Sauerstoff standsofen
Nachschmelzzeit 5-10 s Nachschmelzzeit 40-60 s Nachschmelzzeit 40-60 s Nachschmelzzeit 5-10 s Nachschmelzzeit 5-10 s
Opticast v v v
Aurofluid 2 PF v v v
Pontor MPF v v v
Neocast 3 v v v
Protor 3 v v v
Aurofluid 3 v v v
Spezielle Verarbeitungshinweise
Weichgliihen Ausharten Abstrahlen mit
Glasperlen
50 ym
Opticast 700°C/10 min/H,O - v
Aurofluid 2 PF 700°C /10 min/H,0 250°C /15 min / air* v
Pontor MPF 750°C /10 min/H,0 350°C /15 min/ air* v
Neocast 3 700°C/10 min/H,O 400°C/ 15 min/ air* v
Protor 3 700°C /10 min/H,0 400°C/ 15 min / air* v
Aurofluid 3 700°C /10 min/H,0 350 °C/ 15 min/ air* v
*Vor dem Ausharten weichgliihen
13 Vermeidung von porésen Giissen

Das Gussobjekt muss zur Vermeidung einer tibermassigen Korrosion nach Ausarbeitung und Politur eine lunker- und porenfreie Oberflache auf-
weisen.
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18.6  Abkiihlen von Gussobjekten
Gusszylinder nach dem Guss nicht abschrecken, sondern langsam auf Raumtemperatur abkihlen lassen.
18.7  Ausarbeiten
Die Oberflache bearbeiten Sie idealerweise mit kreuzverzahnten Hartmetallfrdsern und uberschleifen Sie anschliessend gleichmassig mit kera-
misch gebundenem Schleifkdrper.
18.8 Loten
Wir empfehlen das Léten mit einem Propan / Sauerstoffbrenner, und der CM Létpaste. Eine dunkle Schutzbrille dient der besseren Létkontrolle.
Der Létblock soll so gestaltet werden, dass die Stabilitdt gewahrleistet ist. Eine Létfuge von 0.1 — 0.2 mm mit mdglichst parallelwandigen Flachen
gewahrleistet eine sichere Verbindung.
18.9 Abbeizen
Nach dem Aufbrennen oder Léten in warmer, reiner 10 Vol.-% Schwefelséure (H,SO,) abbeizen.
13 Bei Verwendung anderer Beizmittel sind die Angaben der jeweiligen Hersteller zu beachten.
18.10 Thermische Behandlung (fakultativ)
Einige Legierungen besitzen nach dem Guss noch nicht ihre maximalen mechanischen Eigenschaften. Fur Briicken mit grossen Spannweiten
und flr Arbeiten mit Konstruktionselementen aus Kunststoff, die nicht mit Keramik verblendet werden, muss die Arbeit deshalb nach dem Guss
(gereinigte Geruste, Eingusskanale noch nicht abgetrennt) einer thermischen Behandlung im Keramikofen unterzogen werden (Angaben fir die
thermische Behandlung siehe riickseitige Tabelle). Diese Behandlung bietet zusatzlich folgende Vorteile: Die Geriste lassen sich wesentlich
einfacher Uberarbeiten. Uberlappungen der Legierung beim Beschleifen kénnen vermieden werden. Mégliche Spannungen im Gertist, die beim
Guss entstanden sind, werden abgebaut.
18.11 Vergoldung von Geriistoberflachen
Das Vergolden geschieht auf Risiko des Anwenders.
18.12 Politur
Vorpolieren mit Gummipolierer. Polieren mit weicher Blrste, Filz und Schwabbel, unter Verwendung von Legabril Diamond. Hochglanzpolitur mit
weicher Birste und Schwabbel.
19 Werkstoffe
19.1  Zusammensetzung in %
Au + Pt Au Pt Pd Ag Cu Sn Zn In Ga Ir Ru Rh Fe Weitere
Metalle
Opticast 83.30 |83.20 8.00 |8.50 0.20 0.10
Aurofluid 2 PF 79.06 |78.05 |0.99 11.50 |8.50 0.94 0.02
Pontor MPF 75.62 |72.00 |3.60 13.70 |9.78 0.90 0.02
Neocast 3 75.40 |71.60 |3.75 12.70 |10.80 110 0.05
Protor 3 75.35 |68.60 |2.45 |3.95 11.85 | 10.60 2.50 0.05
Aurofluid 3 75.00 |71.00 |2.00 |2.00 |9.00 |14.50 1.50 <0.10%
19.2 Physikalische Eigenschaften
Dichte Schmelzintervall Elastizitdtsmodul
glcm?® °C GPa
Opticast 16.4 915-935 90
Aurofluid 2 PF 15.9 895-960 90
Pontor MPF 15.5 895-940 90
Neocast 3 15.5 890-935 90
Protor 3 15.0 895-960 135
Aurofluid 3 15.1 880-935 100
19.3 Mechanische Eigenschaften

Legierungen

Harte HV5 Dehngrenze Rp 0.2% Zugfestigkeit (Rm) Bruchdehnung A5
MPa MPa %

Nach Guss | Weich Ausgehértet | Nach Guss | Weich Ausgehértet | Nach Guss | Weich Ausgehiartet | Nach Guss | Weich Ausgehartet
Opticast 115 115 215 245 395 355 41 56
Aurofluid 2 PF 140 125 135* 280 245 320* 425 48 40 30*
Pontor MPF 240 150 220* 545 320 490* 685 465 580* 17 38 19*
Neocast 3 245 180 240* 610 405 635 725 535 750* 17 33 14*
Protor 3 270 175 275 685 410 680" 850 535 780* 13 35 12*
Aurofluid 3 275 160 230" 720 350 480* 800 535 780* 10 30 10

*100% selbstaushéartend nach Abkiihlung im Zylinder oder Létblock, sonst gemass den speziellen Verarbeitungshinweisen.
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Detailliertere Informationen zu den Werkstoffen sowie deren Zusammensetzungen kénnen den produktspezifischen Materialdatenblattern, den
Produktinformationen sowie der unter Abschnitt 29 erfassten Produktliste entnommen werden. Alle relevanten Dokumente finden Sie auf der
Website www.cmsa.ch/docs unter Eingabe des entsprechenden Produktnamens.

20

Lagerhinweise

Sofern keine spezifischen Angaben zur Lagerhaltung auf der Verpackung des Produktes vermerkt sind, empfehlen wir fir die Lagerung des
Produktes die Aufbewahrung in der Originalverpackung, an einem trockenen Ort, bei Raumtemperatur und ohne direkte Sonneneinstrahlung. Un-
sachgemasse Lagerung kann die Produkteigenschaften beeinflussen und zum Versagen der Versorgung flhren.

21

Patienteninformation

Spatestens am Tag der Eingliederung des Zahnersatzes ist die Patientin/der Patient darauf hinzuweisen, dass eine regelmassige Nachsorge fir
die Gesunderhaltung des gesamten Kausystems und die Funktionsfahigkeit des Zahnersatzes erforderlich ist. Stellen Sie sicher, dass die Patien-
tinnen und Patienten fiir die Pflege ihrer Zéhne sowie des Zahnersatzes motiviert und instruiert werden.

Festsitzender und herausnehmbarer Zahnersatz ist sehr grossen Belastungen ausgesetzt. Verschleisserscheinungen sind normal und kénnen
nicht vermieden, sondern nur vermindert werden. Wie stark der Verschleiss ist, hangt vom Gesamtsystem ab.

22

Bestellinformationen

Die fir lhre Bestellung relevanten Informationen finden Sie in der Produktliste unter Abschnitt 29 des vorliegenden Dokumentes. Ebenfalls hilf-
reich ist die Produktinformation. Diese und weitere relevante Dokumente finden Sie auf der Website www.cmsa.ch/docs unter Eingabe des ent-
sprechenden Produktnamens.

23

Verfiligbarkeit
Einige der in diesem Dokument beschriebenen und aufgefiihrten Produkte sind mdglicherweise nicht in allen Landern erhaltlich.

24

Riickverfolgbarkeit der Losnummer
Die Losnummern aller verwendeten Teile missen zur Gewahrleistung der Ruckverfolgbarkeit dokumentiert werden.

25

Reklamation

Jeder Vorfall, der sich in Bezug auf das Produkt ereignet hat, ist Cendres+Métaux SA unverziglich zu melden. Setzen Sie sich dazu mit lhrer
Kundenberaterin / lhrem Kundenberater in Verbindung oder schicken Sie uns lhr Anliegen per Mail auf die Adresse complaints-cmbrand@cmsa.
ch. Schwerwiegende Falle melden Sie zusatzlich bei der zustandigen Behorde, bei der Sie niedergelassen sind.

26

Sichere Entsorgung

Die Entsorgung der Produkte muss gemass den lokal geltenden Bestimmungen und Umweltvorschriften erfolgen, wobei der jeweilige Kontami-
nationsgrad berticksichtigt werden muss. Edelmetallabfélle nimmt Cendres+Métaux Lux SA sehr gerne entgegen. Fur Auskiinfte und zusatzliche
Informationen wenden Sie sich bitte an Ihre Vertretung von Cendres+Métaux SA.

27

Markenrechte
Registrierte Marken der Cendres+Métaux Holding SA, Biel/Bienne, Schweiz sind:

Livento®.

Sofern nicht spezifisch erlautert, sind alle mit «®» gekennzeichneten Produkte nicht registrierte Marken der Cendres+Métaux Holding SA, sondern
registrierte Markenzeichen des entsprechenden Herstellers.

28

Haftungsausschluss

Fir Schaden, die durch Nichtbeachtung dieser Gebrauchsanweisung entstehen, lehnt der Hersteller jede Haftung ab. Produkte der Cendres+Mé-
taux SA sind Teile eines Gesamtkonzeptes und durfen nur mit den dazugehérigen Originalkomponenten und Instrumenten verwendet oder kom-
biniert werden. Andernfalls wird vom Hersteller jede Verantwortung und Haftung abgelehnt. Bei Beanstandungen muss die Losnummer immer
mitgefuhrt werden.

Die Verwendung von Produkten Dritter, die nicht Gber Cendres+Métaux SA vertrieben werden, in Verbindung mit den in der Produktliste unter Ab-
schnitt 29 genannten Produkten fuhrt zum Erléschen jeglicher Garantie oder anderer ausdricklicher oder stillschweigender Verpflichtungen von
Cendres+Métaux SA.

Die Verantwortung in Bezug auf die Eignung eines Produktes fiir den spezifischen Patientenfall liegt im Ermessen der Fachperson.
Cendres+Métaux SA lehnt jede ausdriickliche oder stillschweigende Haftung ab und tragt keine Verantwortung fiir direkte, indirekte, strafrecht-

liche oder andere Schéaden, die sich aus oder im Zusammenhang mit Fehlern in der professionellen Beurteilung oder Praxis bei der Verwendung
von Produkten von Cendres+Métaux SA ergeben.

Die Fachperson ist verpflichtet, die neuesten Entwicklungen der in der Produktliste unter Abschnitt 29 genannten Produkte und deren Anwendun-
gen regelmassig zu studieren.

Es gilt zu beachten, dass die in diesem Dokument enthaltenen Beschreibungen fir die sofortige Anwendung der Produkte von Cendres+Métaux
SA nicht ausreichend sind. Fachkenntnisse in der Zahnheilkunde, Zahntechnik und Anweisungen im Umgang mit den in der Produktliste unter
Abschnitt 29 genannten Produkte durch eine erfahrene Fachperson sind immer erforderlich.

Bei Unstimmigkeiten von Ubersetzungen ist die englische Sprachversion massgebend.
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29 Produktliste

Verpackung Produktbezeichnung Einmal- Kenn- UDI-DI Basis-UDI-DI
(Gramm) (Material) gebrauch zeichnung
01000325 10 Nein CE 0483 97640173082067 764016651000041DV
01000326 25 Nein CE 0483 97640173082074 764016651000041DV
01000327 10.0 Opticast Nein CE 0483 97640173082081 764016651000041DV
01000328 30.0 Nein CE 0483 97640173082098 764016651000041DV
01000329 31.1 Nein CE 0483 97640173082104 764016651000041DV
01000317 10 Nein CE 0483 97640173081985 764016651000041DV
01000318 25 Nein CE 0483 97640173081992 764016651000041DV
01000319 10.0 Aurofluid 2 PF Nein CE 0483 97640173082005 764016651000041DV
01000320 30.0 Nein CE 0483 97640173082012 764016651000041DV
01000321 31.1 Nein CE 0483 97640173082029 764016651000041DV
01000293 10 Nein CE 0483 97640173081749 764016651000041DV
01000294 25 Nein CE 0483 97640173081756 764016651000041DV
01000295 10.0 Pontor MPF Nein CE 0483 97640173081763 764016651000041DV
01000296 30.0 Nein CE 0483 97640173081770 764016651000041DV
01000297 31.1 Nein CE 0483 97640173081787 764016651000041DV
01000285 10 Nein CE 0483 97640173081664 764016651000041DV
01000286 25 Nein CE 0483 97640173081671 764016651000041DV
01000287 10.0 Neocast 3 Nein CE 0483 97640173081688 764016651000041DV
01000288 30.0 Nein CE 0483 97640173081695 764016651000041DV
01000289 31.1 Nein CE 0483 97640173081701 764016651000041DV
01000280 10 Nein CE 0483 97640173081619 764016651000041DV
01000281 25 Nein CE 0483 97640173081626 764016651000041DV
01000282 10.0 Protor 3 Nein CE 0483 97640173081633 764016651000041DV
01000283 30.0 Nein CE 0483 97640173081640 764016651000041DV
01000284 31.1 Nein CE 0483 97640173081657 764016651000041DV
01000339 10.0 Aurofiuid 3 Nein CE 0483 9764017082203 764016651000041DV
01000340 30.0 Nein CE 0483 9764017082210 764016651000041DV
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30 Kennzeichnungen auf der Verpackung/Symbole

Herstellungsdatum
Hersteller

Katalognummer

Gl EE L

Losnummer

2
<

Quantitat

Beachten Sie die Gebrauchsanweisung, die in
elektronischer Form unter der angegebenen
Adresse erhaltlich ist.

Rx only Achtung: Laut US-Bundesgesetz darf dieses
Produkt nur durch einen Arzt oder auf
Anordnung eines Arztes verkauft werden.

c E c E Cendres+Métaux Produkte mit der

=

www.cmsa.ch/docs

0483 CE-Kennzeichnung erfiillen die entsprechenden
Europaischen Anforderungen.
@ Nicht wiederverwenden
Unsteril
e
j/it Vor Sonnenlicht schitzen
a
A Achtung, Begleitdokumente beachten

&S@ Eindeutige Produktidentifizierung

EC Bevollmachtigter in der Europaischen Gemein-
[EC|REP|  Ceve

@ Importeur

Medizinprodukt

Rue de Boujean 122

m CE’N DRES+ M Cendres+Métaux SA
M ETAUX CH-2501 Biel/Bienne

243738-000-03 05.2023

Phone +41 58 360 20 00
Fax +41 58 360 20 15
info@cmsa.ch

Rx only

www.cmsa.ch

8/93





